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Am Anfang

ist der Stahl
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Luftkiihlen Abschrecken

‘ -_— ‘ qzl I L  E Hartungsol auf
— ‘ 50-60°C

bei Raumtemperatur bei Raumtemperatur bei Raumtemperatur Kllnge senkrecht
ca. 30 Minuten ca. 30 Minuten ca. 30 Minuten eintauchen

860-880 °C 820-830 °C 780-800 °C

Aufheizen Anlassen

Federstahl auf ‘ ‘

830-860°C aufheizen

Durchwarmezeit: ca. 200-220°C

3 Minuten (1 Min/mm) 1Stunde bei der gewihlten Temperatur
an Luft abkiihlen
Zweite Stunde gleicher Temperatur
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